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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung 

® Die vorliegende Erftndung beschaftigt sich mit einer 
portionierten Wasch- und Reinigungsmittelzusammen- 
setzung in einem Beutel aus wasserloslicher Folie, bei der 
mindestens 70 Gew.-% der Teilchen der Wasch- und Rei- 
nigungsmittelzusammensetzung TeilchengrofSen ober- 
halb 800 um aufweisen. Durch die Auswahl dieses Teil- 
chengroftenbereiches werden ublicherweise auftretende 
herstellbedingte Probleme der Undichtigkeit der Beutel- 
nahte und daraus resultierende Folgeprobleme vermie- 
den. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen, die dem Verbrau- 
cher die Dosierung von Wasch- und Reinigungsmitteln erleichtern. Insbesondere betrifft die Erfindung portionierte 
5 Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen, die in einem Beutel aus wasserloslicher Folie verpackt sind und kurz 
als "Portionsbeutel" bezeichnet werden. 

Wasch- und Reinigungsmittel sowie Verfahren zu ihrer Herstellung sind altbekannt und im Stand der Technik demzu- 
folge breit beschrieben. Ublicherweise werden sie dem Verbraucher in Form spriihgetrockneter oder granulierter Pulver- 
produkte bzw. als fliissige Ware zur Verfugung gestellt, Dem Wunsch des Verbrauchers nach einfacher Dosierung fol- 
io gend, haben sich neben diesen beiden klassischen Varianten Produkte in vorportionierter Form im Markt etabliert und 
sind im Stand der Technik ebenfalls umfassend beschrieben, wobei insbesondere verpreBte Formkorper, also Tabletten, 
Blbcke, Briketts und dergleichen sowie in Beuteln verpackte Portionen fester oder fliissiger Wasch- und Reinigungsmit- 
tel beschrieben werden. 

Im Falle der Einzeldosismengen von Wasch- und Reinigungsmitteln, die in Beuteln verpackt in den Markt gelangen, 
15 haben sich wiederum Beutel aus wasserloslicher Folie durchgesetzt, die das AufreiBen der \ferpackung durch den Ver- 
braucher unnotig machen. Auf diese Weise ist ein bequemes Dosieren einer einzelnen Portion durch Einlegen des Beu- 
tels direkt in die Wasch- oder Geschirrspiilmaschine bzw in ihre Einspulkammer, oder durch Einwerfen in eine vorbe- 
stimmte Menge Wasser, beispielsweise in einem Eimer oder im Handwasch- bzw. SpuTbecken moglich. In Beuteln aus 
wasserloslicher Folie verpackte Wasch- und Reinigungsmittel sind demzufolge im Stand der Technik in groBer Zahl be- 
20 schrieben. 

So offenbart die deutsche Auslegeschrift 11 30 547 (Procter & Gamble) Packungen aus wasserloslichen Folien von 
Polyvinylalkohol, die mit nicht-fliissigen synthetischen Waschmitteln geftillt sind. Zu den TeilchengroBen der verpack- 
ten Waschmittel auBert sich diese Schrift nicht. 

Eine Einzeidosis eines Wasch- CMlerBlcichmitlels in einem Beuiel, der eine oder rnehrere Nalite aus "wasserempfiridli- 

25 chem Material aufweist, wird in der europaischen Patentanmeldung EP 143 476 (Akzo N.V) beschrieben. Als wasser- 
empfindliches Nahtmaterial wird in dieser Veroffentlichung eine Mischung aus anionischem und/oder nichtionischem 
wasserbindendem Polymer und kationischem Polymerklebematerial voigeschlagen. Diese Schrift weist darauf hin, daB 
die erfindungsgemaBen Beutel gute Behaltnisse fur Pellets und Extrudate sein konnen, laBt sich iiber die TeilchengroBen 
der eingeschlossenen Wasch- bzw. Bleichmittel aber nicht aus. 

30 Die europaische Patentanmeldung EP 158 464 (Clorox) beschreibt Niedrigtemperatur- Waschmittel, die in einem Beu- 
tel aus wasserloslicher Folie verpackt sein konnen. Angaben zu TeilchengroBen der verpackten Waschmittel sind dieser 
Schrift nur beziiglich des eingesetzten Builders (Natriumtripolyphosphat) zu entnehmen, wobei die TeilchengroBen zwi- 
schen 75 und 400 um liegen. 

AuBerst groBe Partikel, die von einer wasserunloslichen Folie umschlossen sind, werden in der EP 385 529 (Procter & 

35 Gamble) beschrieben. Diese Schrift offenbart eine Jumbopartikulare Textilweichmacherzusammensetzung, deren 5 bis 
30 mm groBe trockneraktivierte Softenerteilchen mit einer nicht wasserloslichen, porosen Folie umschlossen sind. 

Es hat sich gezeigt, daB sich bei den in Portionsbeuteln verpackten Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen 
des Standes der Technik herstellbedingte Probleme ergeben. Beim Abpacken der Wasch- und Reinigungsmittelzusam- 
mensetzungen in die wasserlosliche Folie bleiben feine Partikel an der Folie haften und gelangen bei der Versiegelung 

40 der Folie zum geschlossenen Beutel in die den Beutel bildenden Nahte. Durch diese Partikel in der \fersiegelung sind die 
betreffenden Nahte gegen die Atmosphare nicht vollstandig dicht, was zu Stabilitatsproblemen der Wasch- und Reini- 
gungsmittelzusammensetzung fiihren kann. Bei hygroskopischen Inhaltsstoffen besteht weiterhin das Problem, daB die 
Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung Feuchtigkeit aus der Umgebungsluft aufhimmt und dabei trotz Umhul- 
lung mit dem Beutel verklumpt. In ernsten Fallen wird die Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung dabei so 

45 feucht, daB sie die Beutelfolie aufweicht und deren Stabilitat so weit beeintrachtigt, dafi der Verbraucher keine Einzeido- 
sis mehr entnehmen kann, sondem ein durch weichtes Produkt-Folie-Konglomerat in der Umverpackung vorfindet. 

Bei temperaturemprlndlichen Inhaltsstoffen kann es zusatzlich passieren, daB Partikel, die in der zu bildenden Naht 
eingeschlossen sind, bei Verwendung eines HeiBsiegelverfahrens thermisch beansprucht werden und dabei zu weiteren 
Undichtigkeiten, Verfarbungen oder im Emstfall sogar Unfallen durch thermische Zersetzung der Partikel fiihren kon- 

50 nen. 

Die Vermeidung dieser Probleme und die Bereitstellung einer portionierten Wasch- und Reinigungsmittelzusammen- 
setzung, bei der die Nahte der aus wasserloslicher Folie bestehenden Beutel gegeniiber der Atmosphare dicht sind, war 
Aufgabe der vorliegenden Erfindung. Es konnte gezeigt werden, daB die genannte Problematik undichter Nahte und der 
daraus resultierenden Folgeprobleme ausgeschlossen werden kann, wenn die zu portionierenden Wasch- und Reini- 

55 gungsmittelzusammensetzungen bestimmte Kriterien hinsichtlich ihrer TeilchengroBe erfullen. 

Gegenstand der Erfindung ist daher eine portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung in einem Beutel 
aus wasserloslicher Folie, bei der mindestens 70 Gew.-% der Teilchen der Wasch- und Reinigungsmittelzusammenset- 
zung TeilchengroBen oberhalb 800 urn aufweisen. 

Im genannten TeilchengroBenbereich treten die vorstehend genannten Probleme des Einsiegelns an der Folie haftender 

60 Partikel in die Nahte, nicht mehr auf. Dabei sind die mindestens 70 Gew.-% der Teilchen sowie die 800 pm als Unter- 
grenzen zu verstehen, die beispielsweise daraus resultieren, daB aus technischen Griinden eine Abpuderung der Wasch- 
und Reinigungsmittelzusammensetzung gewiinscht ist, die verfahrensbedingt einen bestimmten Anteil Feinkorn in die 
Wasch- und Reinigungsmittel einbringt. Auch kann bei Herstellung und Weiterverarbeitung selbst nach dem Absieben 
unerwiinschter Feinanteile durch Abrieb der Anteil an groberen Teilchen unter Bildung von Feinanteilen verringert wer- 

65 den. Es ist im Rahmen der vorliegenden Erfindung aber bevorzugt, einen moglichst hohen und deutlich iiber 70 Gew.-% 
liegenden Anteil grober Teilchen in der Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung vorliegen zu haben. Bei bevor- 
zugten portionierten Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen weisen mindestens 80 Gew.-%, vorzugsweise 
mindestens 85 Gew.-%, besonders bevorzugt mindestens 90 Gew.-% und insbesondere mindestens 95 Gew.-% der Teil- 
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chen der Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung TeilchengroBen oberhalb 800 pm, vorzugsweise oberhalb 
900 um, besonders bevorzugt oberhalb 1000 um und insbesondere oberhalb 1200 um, auf. 

Em weiterer Vorteil der vorliegenden Erfindung ist es, daB vorhandene oder entstehende Feinanteile innerhalb des 
dicht versiegelten Beutels und damit innerhalb einer Portion des Wasch- und Reinigungsmittels verbleiben. Bei iiblichen 
Verpackungen kommt es wahrend des Transports zu Entmischungen, da die Feinanteile durch das Partikelhaufwerk der 5 
Grobanteile hindurchfallen. 

Die erfindungsgemaBen portionierten Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen sind in Beuteln aus wasser- 
loslicher Folie verpackt. Solche Beutelmaterialien bzw. Folien sind aus dem Stand der Technik bekannt und entstammen 
beispielsweise der Gruppe (acetalisierter) Polyvinylakohol, Polyvinylpyrrolidon, Polyethylenoxid, Gelatine und Mi- 
schungen hieraus. 10 

Polyvinylalkohole, kurz als PVAL bezeichnet, sind Polymere der allgemeinen Struktur 

[-CH 2 -CH(OH)-] n 

die in geringen Anteilen auch Struktureinheiten des iyps 15 
[-CH 2 -CH(OH)-CH(OH)-CH 2 ] 

enthalten. Da das entsprechende Monomer, der Vinylalkohol, in freier Form nicht bestandig ist, werden Polyvinylalko- 
hole iiber polymeranaloge Reaktionen durch Hydrolyse, technisch insbesondere aber durch alkalisch katalysierte Ume- 20 
sterung von Polyvinylacetaten mit Alkoholen (vorzugsweise Methanol) in Losung hergestellt. Durch diese technischen 
Verfahren sind auch PVAL zuganglich, die einen vorbestimmbaren Restanteil an Acetatgruppen enthalten. 

Handelsiibliche PVAL (z. B. Mowiol®-Typen der Fimia Hoechst) kommen als weiBgelbliche Pulver oder Granulate 
mil Polynierisaiionsgraden im Bereich von ca, 50G-25GG (eritsprechend Mohriassen von ca. 2G GQG-10G GGG g/mol) in 
den Handel und haben unterschiedliche Hydrolysegrade von 98-99 bzw. 87-89 Mol-%. Sie sind also teilverseifte Poly- 25 
vinylacetate mit einem Restgehalt an Acetyl-Gruppen von ca. 1-2 bzw. 11-13 Mol-%. 

Die Wasserloslichkeit von PVAL kann durch Nachbehandlung mit Aldehyden (Acetalisierung), durch Komplexierung 
mit Ni- oder Cu-Salzen oder durch Behandlung mit Dichromaten, Borsaure, Borax verringem und so gezielt auf ge- 
wiinschte Werte einstellen. Folien aus PVAL sind weitgehend undurchdringlich fiir Gase wie Sauerstoff, Stickstoff, He- 
lium, Wasserstoff, Kohlendioxid, lassen jedoch Wasserdampf hindurchtreten. 30 

Polyvinylpyrrolidone, kurz als PVP, bezeichnet, lassen sich durch die allgerneine Formel 



CH-CH,- 

A o 



35 



40 



beschreiben. 

PVP werden durch radikalische Polymerisation von 1-Vinylpyrrolidon hergestellt. Handelsiibliche PVP haben Mol- 
massen im Bereich von ca. 2500-750 000 g/mol und werden als weiBe, hygroskopische Pulver oder als waBrige Lbsun- 
gen angeboten. 

Polyethylenoxide, kurz PEOX, sind Polyalkylenglykole der allgemeinen Formel 45 
H-[0-CH 2 -CH2]o-OH 

die technisch durch basisch katalysierte Polyaddition von Ethylenoxid (Oxiran) in meist geringe Mengen Wasser enthal- 
tenden Systemen mit Ethylenglykol als Startmolekiil hergestellt werden. Sie haben Molmassen im Bereich yon ca. 50 
200-5 000 000 g/mol, entsprechend Polymerisationsgraden n von ca. 5 bis > 100 000. Polyethylenoxide besitzen eine 
auBerst niedrige Konzentration an reaktiven Hydroxy-Endgruppen und zeigen nur noch schwache Glykol-Eigenschaften. 

Gelatine ist ein Polypeptid (Molmasse: ca. 15 00 — ► 250 000 g/mol), das vomehmlich durch Hydrolyse des in Haut 
und Knochen von Tieren enthaltenen Kollagens unter sauren oder alkali schen Bedingungen gewonnen wird. Die Ami- 
nosauren-Zusammensetzung der Gelatine entspricht weitgehend der des Kollagens, aus dem sie gewonnen wurde, und 55 
variiert in Abhangigkeit von dessen Provenienz. Die Verwendung von Gelatine als wasserlosliches Hiillmaterial ist ins- 
besondere in der Pharmazie in Form von Hart- oder Weichgelatinekapsein auBerst weit verbreitet. In Form von Folien 
findet Gelatine wegen ihres im Vergleich zu den vorstehend genannten Polymeren hohen Preises nur geringe Verwen- 
dung. 

Bevorzugt sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammenset- 60 
zungen, deren Beutel aus wasserloslicher Folie aus mindestens einem Polymer aus der Gruppe Starke und Starkederi- 
vate, Cellulose und Cellulosederivate, insbesondere Methylcellulose und Mischungen hieraus besteht. 

Starke ist ein Homoglykan, wobei die Glucose-Einheiten a-glykosidisch verkniipft sind. Starke ist aus zwei Kompo- 
nenten unterschiedlichen Molekulargewichts aufgebaut: Aus ca. 20-30% geradketdger Amy lose (MG. ca. 
50 000-150 000) und 70-80% verzweigtkettigem Amylopektin (MG. ca. 300 000-2 000 000), daneben sind noch ge- 65 
ringe Mengen Lipide, Phosphorsaure und Kationen enthalten. Wahrend die Amylose infolge der Bindung in 1,4-Stellung 
lange, schraubenformige, verschlungene Ketten mit etwa 300-1200 Glucose-Molekulen bildet, verzweigt sich die Kette 
beim Amylopektin nach durchschnittlich 25 Glucose-Bausteinen durch 1,6-Bindung zu einem astahnlichen Gebilde mit 
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etwa 1500-12 000 Molekiilen Glucose. Neben reiner Starke sind zur Herstellung wasserloslicher Beutel im Rahmen der 
vorliegenden Erfindung auch Starke-Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Starke erhaltlich sind. Solche 
chemisch modifizierteri Starken umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in de- 
nen Hydroxy- Wasserstoffatome substituiert wurden. Aber auch Starken, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktio- 

5 nelle Gruppen, die nicht tiber ein Sauerstoffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Starke-Derivate einset- 
zen. In die Gruppe der Starke-Derivate fallen beispielsweise Alkalistarken, Carboxymethylstarke (CMS), Starkeester 
und -ether sowie Aminostarken. 

Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensctzung (CsHloOsJb auf und stellt formal betrachtet ein p-l,4-Po- 
lyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei Molekiilen Glucose aufgebaut ist. Geeignete Cellulosen bestehen da- 

10 bei aus ca. 500 bis 5000 Glucose-Einheiten und haben demzufolge durchschnittliche Molmassen von 50 000 bis 500 000. 
Als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Cellulose- 
Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Cellulose erhaltlich sind. Solche chemisch modifizierten Cellulosen 
umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen Hydroxy- Wasserstoffatome 
substituiert wurden. Aber auch Cellulosen, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die nicht iiber 

15 ein Sauerstoffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die Gruppe der Cel- 
lulose-Derivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellulose (CMC), Celluloseester und -ether sowie 
Aminocellulosen. 

Bevorzugte Beutel aus wasserloslicher Folie bestehen aus einem Polymer mit einer Molmasse zwischen 5000 und 
500 000 Dalton, vorzugsweise zwischen 7500 und 250 000 Dalton und insbesondere zwischen 10 000 und 100 000 Dal- 

20 ton. Die wasserlosliche Folie, die den Beutel bildet, weist vorzugsweise eine Dicke von 1 bis 150 urn, vorzugsweise von 
2 bis 100 um, besoriders bevorzugt von 5 bis 75 urn und insbesondere von 10 bis 50 um, auf. 

Die in den Beuteln aus wasserloslicher Folie in Form einer Einzeldosis verpackte Wasch- und Reinigungsmittelzusam- 
mensetzung wird in der geforderten TeilchengroBe bevorzugt durch Granulierung hergestellt, Der BegrifT "Granulie- 
rung" kennzeichnet im Rahmen der vorliegenden Anmeldung jedwedes formgebende Verfahren, das zu Partikeiri vorbe- 

25 stimmbarer GroBe fuhrt. Neben den herkommlichen Granulier- und Agglomerationsverfahren, die in den unterschied- 
lichsten Mischgranulatoren und Mischagglomeratoren durchgefuhrt werden konnen, sind beispielsweise auch PreBag- 
glomerationsverfahren einsetzbar. 

Die Granulierung kann in einer Vielzahl von in der Wasch- und Reinigungsmittelindustrie ublicherweise eingesetzten 
Apparaten durchgefuhrt werden. So ist es beispielsweise moglich, die in der Pharmazie gangigen Verrunder zu verwen- 

30 den. In solchen Drehtellerapparaturen betragt die Verweilzeit der Granulate ublicherweise weniger als 5 Minuten. Auch 
herkommliche Mischer und Mischgranulatoren sind zur Granulierung geeignet. Als Mischer konnen dabei sowohl Hoch- 
intensivmischer ("high-shear mixer") als auch normale Mischer mit geringeren Umlaufgeschwindigkeiten sowie insbe- 
sondere Kombinationen von beiden verwendet werden. Geeignete Mischer sind beispielsweise Eirich®-Mischer der Se- 
rien R oder RV (Warenzeichen der Maschinenfabrik Gustav Eirich, Hardheim), der Schugi® Flexomix, die Fukae® FS-G- 

35 Mischer (Warenzeichen der Fukae Powtech, Kogyo Co., Japan), die Lodige® FM-, KM- und CB-Mischer (Warenzeichen 
der Lodige Maschinenbau GmbH, Paderborn) oder die Drais®-Serien T oder K-T (Warenzeichen der Drais-Werke 
GmbH, Mannheim). Die Verweilzeiten der Granulate in der Mischerkombination liegen im Bereich von weniger als 60 
Sekunden im schnellaufenden Mischer und weniger als 7 Minuten im langsamlaufenden Mischer, wobei die Verweilzeit 
auch von der Umlaufgeschwindigkeit des Mischers abhangt. Hierbei verkurzen sich die Verweilzeiten entsprechend, je 

40 schneller der Mischer lauft. 

Bei dem Verfahren der PreBagglomeration wird die Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung im plastischen 
Erstarrungsbereich der Umhullung unter Druck und unter Einwirkung von Scherkraften verdichtet und dabei homogeni- 
siert und anschlieBend formgebend aus den Apparaten ausgetragen. Die technisch bedeutsamsten PreBagglomerations- 
verfahren sind die Extrusion, die Walzenkompaktierung, die Pelletierung und das Tablettieren. Im Rahmen der vorlie- 

45 genden Erfindung bevorzugt zur Herstellung der Wasch- und Reinigungsrnittelzusammensetzungen eingesetzte PreBag- 
glomerations verfahren sind die Extrusion, die Walzenkompaktierung und die Pelletierung. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird dabei die Wasch- und Remigungsmittelzusammensetzung 
vorzugsweise kontinuierlich einem Planetwalzenextruder oder einem 2-Wellen-Extruder bzw. 2-Schnecken-Extruder mit 
gleichlaufender oder gegenlaufender Schneckenfuhrung zugefuhrt, dessen Gehause und dessen Extruder-Granulierkopf 

50 auf die vorbestimmte Extrudiertemperatur aufgeheizt sein konnen. Unter der Schereinwirkung der Extruderschnecken 
wird das Vorgemisch unter Druck, der vorzugsweise mindestens 10 bar betragt, bei extrem hohen Durchsatzen in Abhan- 
gigkeit von der eingesetzten Maschine aber auch darunter liegen kann, verdichtet, plastifiziert, in Form feiner Strange 
durch die Lochdusenplatte im Extruderkopf extrudiert und schlieBlich das Extrudat mittels eines rotierenden Abschlag- 
messers vorzugsweise zu etwa kugelformigen bis zylindrischen Granulatkornem verkleinert. Der Lochdurchmesser der 

55 Lochdusenplatte und die Strangschnittlange werden dabei auf die gewahlte Granulatdimension abgestimmt. In dieser 
Ausfuhrungsform gelingt die Herstellung von Granulaten einer im wesentlichen gleichmaBig vorherbestimmbaren Teil- 
chengroBe, wobei im einzelnen die absoluten TeilchengroBen dem beabsichtigten Einsatzzweck angepaBt sein konnen. 
Wichtige Ausfuhrungsformen sehen hier die Herstellung von einheitlichen Granulaten im Millimeterbereich, beispiels- 
weise im Bereich von 0,8 bis 5 mm und insbesondere im Bereich von etwa 1,0 bis 3 mm vor. Das Lange/Durchmesser- 

60 Verhaltnis der abgeschlagenen primaren Granulate liegt dabei in einer wichtigen Ausfuhrungsform im Bereich von etwa 
0,7 : 1 bis etwa 3:1. Weiterhin ist es bevorzugt, das noch plastische Primargranulat einem weiteren formgebenden Ver- 
arbeitungsschritt zuzufuhren; dabei werden am Rohextrudat vorliegende Kanten abgerundet, so daB letztlich kugelfor- 
mig bis annahernd kugelfbrmige Extrudatkorner erhalten werden konnen. Alternativ konnen Extrusionen/Verpressungen 
auch in Niedrigdruckextrudern, in der Kahl-Presse, im Bextruder, oder im Plastagglomerator (Firma Pallmann) durchge- 

65 fuhrt werden. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung wird das Herstellverfahren fur die 
Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung mittels einer Walzenkompaktierung durchgefuhrt. Hierbei wird die 
Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung im plastischen Erstarrungsbereich der Umhullung gezielt zwischen 
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zwei glatte oder mit Vertiefungen von definierter Form versehene Walzen eindosiert und zwischen den beiden Walzen 
unter Druck zu einem blattfbrrnigen Kompaktat, der sogenannten Schiilpe, ausgewalzt. Die Walzen iiben auf das Vorge- 
misch einen hohen Liniendruck aus und konnen je nach Bedarf zusatzlich geheizt bzw. gekiihlt werden. Bei der Verwen- 
dung von Glattwalzen erhalt man glatte, unstrukturierte Schiilpenbander, wahrend durch die Verwendung strukturierter 
Walzen entsprechend strukturierte Schiilpen oder einzelne Pellets erzeugt werden konnen, in denen beispielsweise be- 5 
stimmte Formen der spateren Granulate bzw. Formkorper vorgegeben werden konnen. Das Schiilpenband wird nachfol- 
gend durch eine Abschlag- und Zerkleinerungsvorgang in kleinere Stiicke gebrochen und kann auf diese Weise zu Gra- 
nulatkornern verarbeitet werden, die durch weitere an sich bekannte Oberflachenbehandlungsverfahren weiter vergiitet, 
insbesondere in annahernd kugelformige Gestalt gebracht werden konnen. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung wird die Herstellung der einzupackenden 10 
Wasch- und Reinigungsrnittelzusammensetzung raittels einer Pelletierung durchgefiihrt. Hierbei wird die Wasch- und 
Reinigungsmittelzusammensetzung im plastischen Erstarrungsbereich der Umhullung auf eine perforierte Flache aufge- 
bracht und mittels eines druckgebenden Korpers durch die Locher gedriickt. Bei ublichen Ausfuhrungsformen von Pellt- 
pressen wird die Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung unter Druck verdichtet, plastifiziert, mittels einer rotie- 
renden Walze in Form feiner Strange durch eine perforierte Flache gedriickt und schlieBlich mit einer Abschlagvorrich- 15 
tung zu Granulatkornern zerkleinert. Hierbei sind die unterschiedlichsten Ausgestaltungen von Druckwalze und perfo- 
rierter Matrize denkbar. So finden beispielsweise flache perforierte Teller ebenso Anwendung wie konkave oder konvexe 
Ringmatrizen, durch die das Material mittels einer oder mehrerer Druckwalzen hindurchgepreBt wird. Die PreBrollen 
konnen bei den Tellergeraten auch konisch geformt sein, in den ringfbrmigen Geraten konnen Matrizen und PreBrolle(n) 
gleichlaufigen oder gegenlaufigen Drehsinn besitzen. Ein zur Durchfiihrung des erfindungsgemaBen Verfahrens geeigne- 20 
ter Apparat wird beispielsweise in der deutschen Offenlegungsschrift DE 38 16 842 (Schliiter GmbH) beschrieben. Die 
in dieser Schrift offenbarte Ringmatrizenpresse besteht aus einer rotierenden, von PreBkanalen durchsetzten Ringmatrize 
und wenigstens einer mit deren Innenflache in Wirkverbindung stehenden PreBrolle, die das dem Matrizenraum zuge- 
fuhrte Material durch die PreBkanale in einen MaLerialaustrag preBt. Hierbei sind Ringmatrize und PreBrolle gleichsinnig 
antreibbar, wodurch eine verringerte Scherbelastung und damit geringere Temperaturerhohung des Vorgemischs reali- 25 
sierbar ist. Selbstverstandlich kann aber auch bei der Pelletierung mit heiz- oder kiihlbaren Walzen gearbeitet werden, um 
eine gewiinschte Temperatur des Vorgemischs einzustellen. 

Ein weiteres PreBagglomerationsverfahren, das zur Herstellung der Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung 
eingesetzt werden kann, ist die Tablettierung. Bei diesem Verfahren wird die Wasch- und Reinigungsmittelzusammen- 
setzung in einer Matrize formgebend verpreBt, wobei uber die Gestaltung der Ober- bzw. Unterstempel der Tabletten- 30 
presse umhiillte Feststoffpartikel in den verschiedensten Formen herstellbar sind. 

Bevorzugte portionierte Wasch- undReinigungsmittelzusammensetzungen werden durch ein Granulations- oder PreB- 
agglomerationsverfahren, insbesondere durch Extrusion, hergestellt. 

Die erfindungsgemaBen portionierten Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen enthalten einen oder mehrere 
Stoffe aus der Gruppe der Tenside, Tensidcompounds, Geriiststoffe, Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Enzyme, Schau- 35 
minhibitoren, Farb- und Duftstoffe sowie Binde- und Desintegrationshilfsrnittel. Diese Stoffklassen werden nachstehend 
beschrieben. 

Zur Entfaltung der Waschleistung konnen die erfindungsgemaBen portionierten Wasch- und Reinigungsmittelzusam- 
mensetzungen grenzflachenaktive Substanzen aus der Gruppe der anionischen, nichtionischen, zwitterionischen oder ka- 
tionischen Tenside enthalten, wobei anionische Tenside aus okonomischen Griinden und aufgrund ihres Leistungsspek- 40 
trums deutlich bevorzugt sind. 

Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate eingesetzt. Als Tenside vom 
Sulfonat-Typ kommen dabei vorzugsweise C9_i3-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d. h. Gemische aus Aiken- und 
Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus Cn-is-Monoolefinen mit end- oder innen- 
standiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasformigem Schwefeltrioxid und anschlieBende alkalische oder saure 45 
Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht. Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus C^-ig-Alkanen 
beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mit anschlieBender Hydrolyse bzw. Neutralisation gewonnen 
werden. Ebenso sind auch die Ester von a-Sulfofettsauren (Estersulfonate), z. B. die ot-sulfonierten Methylester der hy- 
drierten Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsauren geeignet. 

Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fettsaureglycerinester. Unter Fettsaureglycerinestern sind die Mono-, 50 
Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Herstellung durch Veresterung von einem Monogly- 
cerin mit 1 bis 3 Mol Fettsaure oder bei der Umesterung von TYiglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten werden. 
Bevorzugte sulfierte Fettsaureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte von gesattigten Fettsauren mit 6 bis 22 Koh- 
lenstoffatomen, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsaure, Myristinsaure, Laurinsaure, Palrnitinsaure, 
Stearinsaure oder Behensaure. 55 

Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsaurehalbester der C 2 -Cg- 
Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol oder 
der Cio-C2o-Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer Alkohole dieser Kettenlangen bevorzugt. Weiterhin be- 
vorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche einen synthetischen, auf petrochemischer Basis herge- 
stellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten Verbindungen auf 60 
der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtechnischem Interesse sind die Ci2-Cifi-Alkylsulfate und C12-C15- 
Alkylsulfate sowie Ci 4 -Ci 5 -Alkylsulfate bevorzugt. Auch 2,3-Alkylsulfate, welche beispielsweise gemaB den US-Pa- 
tentschriften 3,234,258 oder 5,075,041 hergestellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem 
Namen DAN® erhalten werden konnen, sind geeignete Aniontenside, 

Auch die Schwefelsauremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten geradkettigen oder verzweigten 65 
C7-21- Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte C9.11- Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid (EO) oder C12-18- 
Fettalkohole mit 1 bis 4 EO, sind geeignet. Sie werden in Reinigungsmitteln aufgrund ihres hohen Schaumverhaltens nur 
in relativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%, eingesetzt. 
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Weitere geeignete Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobernsteinsaure, die auch als Sulfosuccinate oder als 
Sulfobernsteinsaureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diesler der Sulfobernsteinsaure mit Alkoholen, 
vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen darstellen. Bevorzugte Sulfosuccinate enthal- 
ten C8-i8-Fettalkoholxeste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinate enthalten einen Fettal- 
5 koholrest, der sich von ethoxylierten Fettalkoholen ableitet, die fiir sich betrachtet nichtionische Tenside darstellen (Be- 
schreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deren Fettalkohol-Reste sich von ethoxylierten Fettalko- 
holen mit eingeengter Homologenverteilung ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso ist es auch moglich, Alk(en)ylbem- 
steinsaure mit vorzugsweise 8 bis 18 KohlenstofFatomen in der Alk(en)ylkette oder deren Salze einzusetzen. 

Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen in Betracht. Geeignet sind gesattigte Fettsaureseifen, 
10 wie die Salze der Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Stearinsaure, hydrierte Erucasaure und Behensaure sowie 
insbesondere aus natiirlichen Fettsauren, z. B. Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsauren, abgeleitete Seifengemische. 

Die anionischen Tenside einschlieBlich der Seifen konnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze so- 
wie als losliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder TYiethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise liegen die anio- 
nischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor. 
15 Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen bevor- 
zugt, die 5 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 7,5 bis 40 Gew,-% uns insbesondere 15 bis 25 Gew.-% anionische Tensid(e), je- 
weils bezogen auf die Wasch- und Reinigungsmittelzusamrnensetzung, enthalten. 

Bei der Auswahl der anionischen Tenside, die in den erfindungsgemaBen portionierten Wasch- und Reinigungsmittel- 
zusammensetzungen zum Einsatz kommen, stehen der Formulierungsfreiheit keine einzuhaltenden Rahmenbedingungen 
20 im Weg. Bevorzugte portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen weisen jedoch einen Gehalt an Seife 
auf, der 0,2 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung, iibersteigt. 
Bevorzugt einzusetzende anionische Tenside sind dabei die Alkylbenzolsulfonate und Fettalkoholsulfate, wobei bevor- 
zugte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen 2 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 2,5 bis 15 Gew.-% und insbe- 
sondere 5 bis 10 Gew.-% FeUaikohoiSulfai(e), jeweils bezogen auf das -Gewichi der Wasch- und Reinigungsmittelzusam- 
25 mensetzung, enthalten. 

Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterweise ethoxylierte, insbesondere primare 
Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol Alkohol 
eingesetzt, in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt sein kann bzw. lineare und me- 
thylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie ublicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen. Insbesondere 

30 sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-Atomen, z. B. aus 
Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzugt. Zu den bevor- 
zugten ethoxylierten Alkoholen gehoren beispielsweise Q2-14- Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, C9_n-Alkohol mit 7 EO, 
Ci3_i5-Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, C12-18- Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus die- 
sen, wie Mischungen aus Ci2-i4-Alkohol mit 3 EO und Ci2_i8- Alkohol mit 5 EO. Die angegebenen Ethoxylierungsgrade 

35 stellen statistische Mittelwerte dar die fur ein spezielles Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein konnen. Be- 
vorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range ethoxylates NRE). Zusatz- 
lich zu diesen nichtionischen Tensiden konnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO eingesetzt werden. Beispiele hier- 
fur sind Talgfettalkohol mit 14 EO 25 EO, 30 EO oder 40 EO. 

Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches Tensid 

40 oder in Kombination mit anderen nichtionischen Tensiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise ethox- 
ylierte oder ethoxylierte und propoxylierte Fettsaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Al- 
kylkette, insbesondere Fettsauremethylester, wie sie beispielsweise in der japanischen Patentanmeldung JP 58/217598 
beschrieben sind oder die vorzugsweise nach dem in der intemationalen Patentanmeldung WO-A-90/13533 beschriebe- 
nen Verfahren hergestellt werden. 

45 Eine weitere Klasse von nichtionischen Tensiden, die vorteilhaft eingesetzt werden kann, sind die Alkylpolyglycoside 
(APG). Einsetzbare Alkypolyglycoside geniigen der allgemeinen Formel RO(G)z, in der R fur einen linearen oder ver- 
zweigten, insbesondere in 2-Stellung methylverzweigten, gesattigten oder ungesattigten, aliphatischen Rest mit 8 bis 22, 
vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das Symbol ist, das fur eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, 
vorzugsweise fur Glucose, steht. Der Glycosidierungsgrad z liegt dabei zwischen 1,0 und 4,0, vorzugsweise zwischen 

50 1,0 und 2,0 und insbesondere zwischen 1,1 und 1,4. 

Bevorzugt eingesetzt werden lineare Alkylpolyglucoside, also Alkylpolyglycoside, in denen der Polyglycosylrest ein 
Glucoserest und der Alkylrest ein n-Alkylrest ist. 

Die erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen konnen bevorzugt Alkylpolyglycoside 
enthalten, wobei Gehalte der Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen an APG iiber 0,2 Gew.-%, bezogen auf 

55 den gesamten Formkorper, bevorzugt sind. Besonders bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen 
enthalten APG in Mengen von 0.2 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 5 Gew.-% und insbesondere von 0,5 bis 3 Gew.- 
%. 

Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid und N- 
Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsaurealkanolamide konnen geeignet sein. Die Menge dieser nich- 
60 tionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbesondere nicht mehr als 
die Halfte davon. 

Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsaureamide der Formel (I), 
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R-CO-N-[Z] (I) 

in der RCO fur einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R l fiir Wasserstoff, einen Alkyl- oder Hy- 
droxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fur einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit 3 bis 
10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht. Bei den Polyhydroxyfettsaureamiden handelt es sich urn be- to 
kannte Stoffe, die ublicherweise durch reduktive Aminierung eines reduzierenden Zuckers mit Ammoniak, einern Alky- 
lamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer Fettsaure, einem Fettsaurealkylester oder einem 
Fettsaurechlorid erhalten werden konnen. 

Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsaureamide gehoren auch Verbindungen der Formel (H), 

R^O-R 2 

I 

R-CO-N-[Z] (II) 20 

in der R fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffatomen, R 1 fur einen line- 
aren, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und R 2 fiir einen linearen, 
verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen Gxy- Alkylrest mit 1 bis 8 Kohlenstoffotomen 
steht, wobei C^- Alkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind und [Z] fiir einen linearen Polyhydroxyalkylrest steht, dessen 25 
Alkylkette mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder pro- 
poxylierte Derivate dieses Restes. 

[Z] wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhalten, beispielsweise Glucose, Fruc- 
tose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierten \ferbindungen 
konnen dann beispielweise nach der Lehre der internationalen Anmeldung WO-A-95/0733 1 durch Umsetzung mit Fett- 30 
sauremethylestern in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die gewiinschten Polyhydroxyfettsaureamide iiber- 
fiihrt werden. 

Neben den waschaktiven Substanzen sind Geriiststoffe die wichtigsten Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmit- 
teln. In den erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmittelzusarnmensetzungen konnen dabei alle ublicherweise in 
Wasch- und Reinigungsmitteln eingesetzten Geriiststoffe enthalten sein, insbesondere also Zeolithe, Silikate, Carbonate, 35 
organische Cobuilder und - wo keine okologischen \forurteile gegen ihren Einsatz bestehen - auch die Phosphate. 

Geeignete kristalline, schichtfbrmige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel NaMSi x 0 2x+ i • H2O, wobei M 
Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fiir x 
2, 3 oder 4 sind. Derartige kristalline Schichtsilikate werden beispielsweise in der europaischen Patentanmeldung EP-A- 

0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen Formel sind solche, in denen M fiir Na- 40 
trium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl p- als auch 5-Natriumdisilikate 
Na 2 Si 2 05 • yH 2 0 bevorzugt, wobei p-Natriumdisilikat beispielsweise nach dem Verfahren erhalten werden kann, das in 

der internationalen Patentanmeldung WO-A-9 1/08 171 beschrieben ist. 

Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na 2 0 : Si0 2 von 1 : 2 bis 1 : 3,3, vorzugsweise von 

1 : 2 bis 1 : 2,8 und insbesondere von 1 : 2 bis 1 : 2,6, welche loseverzogert sind und Sekundarwascheigenschaften auf- 45 
weisen. Die Loseverzogerung gegeniiber herkommlichen amorphen Natriumsilikaten kann dabei auf verschiedene 
Weise, beispielsweise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung, Kompaktierung/ Verdichtung oder durch Uber- 
trocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begriff "amorph" auch "rontgena- 
morph" verstanden. Dies heiBt, daJ3 die Silikate bei Rontgenbeugungsexperimenten keine scharfen Rontgenreflexe lie- 
fem, wie sie fiir kristalline Substanzen typisch sind, sondem allenfalls ein oder mehrere Maxima der gestreuten Rontgen- 50 
strahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl sogar 

zu besonders guten Buildereigenschaften fiihren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungsexperimenten verwa- 
schene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist so zu interpretieren, daB die Produkte mikrokristalline Be- 
reiche der GroBe 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und insbesondere bis max. 20 nm be- 
vorzugt sind. Derartige sogenannte rontgenamorphe Silikate, welche ebenfalls eine Loseverzogerung gegeniiber den her- 55 
kommlichen Wasserglasern aufweisen, werden beispielsweise in der deutschen Patentanmeldung DE-A-44 00 024 be- 
schrieben. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikate, compoundierte amorphe Silikate 
und iibertrocknete rontgenamorphe Silikate. 

Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugsweise Zeolith A 
und/oder R Als Zeolith P wird Zeolith MAP® (Handelsprodukt der Firma Crosfield) besonders bevorzugt. Geeignet sind 60 
jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. Kommerziell erhaltlich und im Rahmen der vorliegenden 
Erfindung bevorzugt einsetzbar ist beispielsweise auch ein Co-Kristallisat aus Zeolith X und Zeolith A (ca. 80Gew.-% 
Zeolith X), das von der Firma CONDEA Augusta S.p.A, unter dem Markennamen VEGOBOND AX® vertrieben wird 
und durch die Formel 

65 

nNa 2 0 • (1 - n)K 2 0 • Al 2 03 ■ (2 - 2,5)Si0 2 • (3,5 - 5,5) H 2 0 

beschrieben werden kann. Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengroBe von weniger als 10 um (Volumenver- 
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teilung; MeBmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-% insbesondere 20 bis 22 Gew.- 
% an gebundenem Wasser. 

Selbstverstandlich ist auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als Buildersubstanzen moglich, sofern ein 
derartiger Einsatz nicht aus okologischen Griinden vermieden werden sollte. Geeignet sind insbesondere die Natrium- 
5 salze der Orthophosphate, der Pyrophosphate und insbesondere der Tripolyphosphate. 

Brauchbare organische Gerustsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer Natriumsalze einsetzbaren Polycar- 
bonsauren, wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren, Aminocarbonsau- 
ren, Nitrilotriessigsaure (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus okologischen Griinden nicht zu beanstanden ist, sowie 
Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der Polycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bern- 

10 steinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus diesen. 

Neben den genannten Bestandteilen Tensid und Builder konnen die erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmittel 
weitere in Wasch- und Reinigungsmitteln iibliche Inhaltsstofife aus der Gruppe der Bleichmittel, Bleichaktivatoren, En- 
zyme, Duftstoffe, Parfumtrager, Fluoreszenzmittel, Farbstoffe, Schauminhibitoren, Silikonole, Antiredepositionsmittel, 
optischen Aufheller, Vergrauungsinhibitoren, Farbiibertragungsinhibitoren und Korrosionsinhibitoren enthalten. 

15 Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H2O2 liefernden Verbindungen haben das Natriumperborattetrahydrat 
und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind beispielsweise Natri- 
umpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H2O2 liefernde persaure Salze oder Persauren, wie Per- 
benzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure, Phthaloiminopersaure oder Diperdodecandisaure. Werden Reinigungs- 
oder Bleichmittelzusammensetzungen fur das maschinelle Geschirrspulen hergestellt, so konnen auch Bleichmittel aus 

20 der Gruppe der organischen Bleichmittel eingesetzt werden. lypische organische Bleichmittel sind die Diacylperoxide, 
wie z. B. Dibenzoylperoxid, Weitere typische organische Bleichmittel sind die Peroxysauren, wobei als Beispiele beson- 
ders die Alkylperoxysauren und die Arylperoxysauren genannt werden. Bevorzugte Vertreter sind (a) die Peroxybenzoe- 
saure und ihre ringsubstituierten Derivate, wie Alkylperoxybenzoesauren, aber auch Peroxy-a-Naphtoesaure und Ma- 
gnesiummonoperphtlialat, (b) die aiiphatischen oder substituiert aliphatischen Peroxysauren, wie Peroxylaurinsaure, Pe- 

25 roxystearinsaure, e-Phthalimidoperoxycapronsaure [Phthaloiminoperoxyhexansaure (PAP)], o-Carboxybenzamidope- 
roxycapronsaure, N-nonenylarnidoperadipinsaure und N-nonenylamidopersuccinate, und (c) aliphatische und araliphati- 
sche Peroxydicarbonsauren, wie 1,12-Diperoxycarbonsaure, 1,9-Diperoxyazelainsaure, Diperocysebacinsaure, Dipe- 
roxybrassylsaure, die Diperoxyphthalsauren, 2-Decyldiperoxybutan-l,4-disaure, N,N-Terephthaloyl-di(6-aminoperca- 
pronsaure) konnen eingesetzt werden. 

30 Als Bleichmittel in Zusammensetzungen fur das maschinelle Geschirrspulen konnen auch Chlor oder Brom freiset- 
zende Substanzen eingesetzt werden. Unter den geeigneten Chlor oder Brom freisetzenden Materialien kommen bei- 
spielsweise heterocyclische N-Brom- und N-Chloramide, beispielsweise Trichlorisocyanursaure, Tribromisocyanur- 
saure, Dibromisocyanursaure und/oder Dichlorisocyanursaure (DICA) und/oder deren Salze mit Kationen wie Kalium 
und Natrium in Betracht. Hydantoinverbindungen, wie l,3-Dichlor-5,5-dimethylhydanthoin sind ebenfalls geeignet. 

35 Um beim Waschen oder Reinigen bei Temperaturen von 60°C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu errei- 
chen, konnen Bleichaktivatoren in die Wasch- und Reinigungsmittelzusarnmensetzung eingearbeitet werden. Als Bleich- 
aktivatoren konnen Verbindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische Peroxocarbonsauren mit vorzugs- 
weise 1 bis 10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls substituierte Perbenzoesaure erge- 
ben, eingesetzt werden. Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der genannten C-Atomzahl und/oder 

40 gegebenenfalls substituierte Benzoylgruppen U-agen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Alkylendiamine, insbesondere 
Tetraacetylethylendiamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere l,5-Diacetyl-2,4-dioxohexahydro- 1,3,5- tria- 
zin (DADHT), acylierte Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acylimide, insbesondere N-Nona- 
noylsuccinimid (NOSI), acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- 
bzw. iso-NOBS), Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsaureanhydrid, acylierte mehrwertige Alkohole, insbeson- 

45 dere Triacetin, Ethylenglykoldiacetat und 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran. 

Zusatzlich zu den konventionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle konnen auch sogenannte Bleichkatalysato- 
ren in die Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung eingearbeitet werden. Bei diesen Stoffen handelt es sich um 
bleichverstarkende Ubergangsmetallsalze bzw. Ubergangsmetallkomplexe wie beispielsweise Mn-, Fe-, Co-, Ru- oder 
Mo-Salenkomplexe oder -carbonylkomplexe. Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, 11-, V- und Cu-Komplexe mit N-haltigen 

50 Tripod-Liganden sowie Co-, Fe-, Cu- und Ru-Amminkomplexe sind als Bleichkatalysatoren verwendbar. 

Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Proteasen, Lipasen, Amylasen, Cellulasen bzw. deren Gemische in 
Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstammen oder Pilzen, wie Bacillus subtilis, Bacillus licheniformis und 
Streptomyces griseus gewonnene enzymatische Wirkstoffe, Vorzugsweise werden Proteasen vom Subtilism-T^p und 
insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt. Dabei sind Enzymmischungen, beispiels- 

55 weise aus Protease und Amylase oder Protease und Lipase oder Protease und Cellulase oder aus Cellulase und Lipase 
oder aus Protease, Amylase und Lipase oder Protease, Lipase und Cellulase, insbesondere jedoch Cellulase-haldge Mi- 
schungen von besonderem Interesse. Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in einigen Fallen als geeignet erwie- 
sen. Die Enzyme konnen an TVagerstoffen adsorbiert und/oder in Hulls ubstanzen eingebettet sein, um sie gegen vorzei- 
tige Zersetzung zu schiitzen. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgranulate in den erfindungsgema- 

60 Ben Zusammensetzungen kann beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis etwa 2 Gew.-% betragen. 

Zusatzlich konnen die Wasch- und Reinigungsmittelzusarnrnensetzungen auch Komponenten enthalten, welche die 
Ol- und Fettauswaschbarkeit aus Textilien positiv beeinflussen (sogenannte soil repellents). Dieser Effekt wird besonders 
deutlich, wenn ein Textil verschmutzt wird, das bereits vorher mehrfach mit einem erfindungsgemaBen Waschmittel, das 
diese 61- und fettlosende Komponente enthalt, gewaschen wurde. Zu den bevorzugten 61- und fettlosenden Komponenten 

65 zahlen beispielsweise nichtionische Celluloseether wie Methylcellulosc und Methylhydroxy-propylcellulose mit einem 
Anteil an Methoxyl-Gruppen von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils be- 
zogen auf den nichtionischen Celluloseether, sowie die aus dem Stand der Tbchnik bekannten Polymere der Phthalsaure 
und/oder der Terephthalsaure bzw. von deren Derivaten; insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten und/oder Po- 
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lyethylenglykolterephthalaten oder anionisch und/oder nichtionisch modifizierten Derivaten von diesen. Besonders be- 
vorzugt von diesen sind die sulfonierten Derivate der Phthalsaure- und der Terephthalsaure-Polymere. 

Die Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen konnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbendis- 
ulfonsaure bzw. deren Alkalimetallsalze enthalten. Geeignet sind z. B. Salze der 4,4 , -Bis(2-anikno-4-morpholino-l,3,5- 
triazinyl-6-amino)stilben-2,2-disulfonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der Morpholino- 5 
Gruppe eine Diethanolaminogruppe, eine Methylaminogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyethylamino- 
gruppe tragen. Weiterhin konnen Aufheller vom Typ der substituierten Diphenylstyryle anwesend sein, z. B. die Alkali- 
salze des 4,4'-Bis(2-sulfostyryl)-diphenyls, 4,4-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4-(4-Chlorstyryl)-4 '-(2-sulFo- 
styryl)-diphenyls. Auch Gemische der vorgenannten Aufheller konnen verwendet werden. 

Farb- und Duftstoffe werden den erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmitteln zugesetzt, um den aslhetischen 10 
Eindruck der Produkte zu verbessern und dem Verbraucher neben der Weichheitsleistung ein visuell und sensorisch "ty- 
pisches und unverwechselbares" Produkt zur Verfugung zu stellen. Als Parfiimole bzw. Duftstoffe konnen einzelne 
RiechstofFverbindungen, z. B. die synthetischen Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole und 
Kohlenwasserstoffe verwendet werden. RiechstofFverbindungen vom Typ der Ester sind z. B. Benzylacetat, Phenoxy- 
ethylisobutyrat, p-tert.-Butylcyclohexylacetat, Linalylacetat, Dimethylbenzyl-carbinylacetat, Phenylethylacetat, Lina- 15 
lylbenzoat, Benzylformiat, Ethylmethylphenyl-glycinat, Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropionat und Benzylsali- 
cylat. Zu den Ethern zahlen beispielsweise Benzylethylether, zu den Aldehyden z. B. die linearen Alkanale mit 8-18 C- 
Atomen, Citral Citronellal, Citronellyloxyacetaldehyd, Cyclamen aldehyd, Hydroxycitronellal, Lilial und Bourgeonal, zu 
den Ketonen z. B. die Jonone, oc-Isomethylionon und Methyl-cedrylketon zu den Alkoholen Anethol, Citronellol, Euge- 
nol, Geraniol, Linalool, Phenylethylalkohol und Terpineol, zu den KohlenwasserstofFen gehoren hauptsachlich die Ter- 20 
pene wie Limonen und Pinen. Bevorzugt werden jedoch Mischungen verschiedener RiechstofFe verwendet, die gemein- 
sam eine ansprechende Duftnote erzeugen. Solche Parfiimole konnen auch natiirliche Riechstoffgemische enthalten, wie 
sie aus pflanzlichen Quellen zuganglich sind, z. B. Pine-, Citrus-, Jasmin-, Patchouly-, Rosen- oder Ylang-Ylang-Ol 
Eberifalls geeignei siiidMuskateller, Salbeioi, Kaiidllenoi, Nelkenol, Melissenol, Minzol, ZimtbiaLteroi, Lindenbliilenol, 
Wacholderbeerol, Vetiverol, Olibanumol, Galbanumol und Labdanumol sowie Orangenblutenol, Neroliol, Orangenscha- 25 
lenol und Sandelholzol, 

tiblicherweise liegt der Gehalt der erfindungsgemaBen Zusammensetzungen an Farbstoffen unter 0,01 Gew.-%, wah- 
rend DuftstofFe bis zu 2 Gew.-% der gesamten Formulierung ausmachen konnen. 

Die DuftstofFe konnen direkt in die erfindungsgemaBen Mittel eingearbeitet werden, es kann aber auch vorteilhaFt 
sein, die DuftstofFe auF Trager aufzubringen, die die Haftung des Parfums auF der Wasche verstarken und durch eine 30 
langsamere DuFtFreisetzung Fiir langanhaltenden DuFt der Textilien sorgen. Als solche Tragermaterialien haben sich bei- 
spielsweise Cyclodextrine bewahrt, wobei die Cyclodextrin-Parfum-Koniplexe zusatzlich noch mit weiteren HilFsstofFen 
beschichtet werden konnen. 

Um den asthetischen Eindruck der erfindungsgemaBen Mittel zu verbessern, konnen sie mit geeigneten Farbstoffen 
eingefarbt werden. Bevorzugte FarbstofFe, deren Auswahl dem Fachmann keinerlei Schwierigkeit bereitet, besitzen eine 35 
hohe Lagerstabilitat und Unempfindlichkeit gegenuber den ubrigen Inhaltsstoffen der Mittel und gegen Licht sowie 
keine ausgepragte Substantivitat gegenuber TextilFasern, um diese nicht anzufarben. 

Beispiele 

40 

Aus einer 25 um starken Poly vinylalkoholFolie der Firma Aquafilm Ltd., die aus verschiedenen Mowiol®-Typen (Wa- 
renzeichen der HOECHST AG) aufgebaut ist, wurden Portionsbeutel gefertigt, in die jeweils 40 g einer Waschmittelzu- 
sammensetzung eingefullt wurden. Das VerschlieBen der Beutel erFolgte thermisch durch dauerbeheizte Siegelleisten. 
Fiir das Vergleichsbeispiel V wurde die Waschmittelzusarnmensetzung iiber ein GranulationsverFahren hergestellt, beim 
erfindungsgemaBen Beispiel E wurde die identisch zusammengesetzte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung 45 
durch Extrusion hergestellt und wies eine deutlich engere TeilchengroBenverteilung auF. Die Siebanalysen der beiden 
Zusammensetzungen zeigt die nachFolgende Tabelle: 



Siebzablen 


E 


V 


> 1,6 mm 


2,5 


27,0 


>0,8 mm 


93,2 


26,0 


> 0,4 mm 


4,2 


30,0 


< 0,4 mm 


0,1 


17,0 



Bei den erfindungsgemaBen portionierten Waschmittelzusammensetzungen E konnten dichte und opdsch isotrope 60 
Nahte erhalten werden, in denen sich keine Produktreste beFanden. Beim \fergleichsbeispiel V waren die Nahte teilweise 
undicht und optisch anisotrop. 



Patentanspriiche 

65 

1. Portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung in einem Beutel aus wasserloslicher Folie, da- 
durch gekennzeichnct, daB mindestens 70 Gew.-% der Teilchen der Wasch- und Reinigungsmittelzusammenset- 
zung TeilchengroBen oberhalb 800 um auFweisen. 
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2. Portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens 80 Gew.-%, vorzugsweise mindeslens 85 Gew.-%, besonders bevorzugt mindestens 90 Gew,-% und 
insbesondere mindestens 95 Gew.-% der Teilchen der Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung Teilchengro- 
Ben oberhalb 800 urn, vorzugsweise oberhalb 900 urn, besonders bevorzugt oberhalb 1000 um und insbesondere 
oberhalb 1200 fim, aufweisen. 

3. Portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Beutel aus wasserloslicher Folie aus mindestens einem Polymer aus der Gruppe (acetalisier- 
ter) Poly vinylalkohol, Poly vinylpyrrolidon, Polyethylenoxid, Gelatine und Mischungen hieraus besteht. 

4. Portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Beutel aus wasserloslicher Folie aus mindestens einem Polymer aus der Gruppe Starke und 
Starkederivate, Cellulose und Cellulosederivate, insbesondere Methylcellulose und Mischungen hieraus besteht. 

5. Portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Beutel aus wasserloslicher Folie aus einem Polymer mit einer Molmasse zwischen 5000 und 
500 000 Dalton, vorzugsweise zwischen 7500 und 250 000 Dalton und insbesondere zwischen 10 000 und 100 000 
Dalton, besteht. 

6. Portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die wasserlosliche Folie, die den Beutel bildet, eine Dicke von 1 bis 150 um, vorzugsweise von 2 
bis 100 um, besonders bevorzugt von 5 bis 75 um und insbesondere von 10 bis 50 um aufweist. 

7. Portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung durch ein Granulations- oder PreBagglorne- 
rationsverfahren, insbesondere durch Extrusion, hergestellt wurde. 

8. Portionierte Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wasch- und Reinigungsmittelzusaminensetzung einen oder mehrere Stoffe aus der Gruppe 

und Duftstoffe sowie Binde- und Desintegrationshilfsmittel enthalt 
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